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2.4 工作压力
根据允许的工作压力和使用场合，HANSA-FLEX公司管接头可以分为下列三个主要类别：
LL：特轻型系列管接头
L：轻型系列管接头
S：重型系列管接头
管接头也经常按照它们的公称压力PN和工作压力PB的级别来分类。
公称压力PN仅仅用来对液压系统进行分类，其设计系数为4。
工作压力PB由材料的性能决定，并且可以根据允许的工作温度计算出来。工作压力决定了部件允许的最高工作压力。
但是，除非另有规定，根据工作压力PB分类的HANSA-FLEX公司的管接头的设计系数为2.5。
37°扩口管接头的设计系数为4。
但是，为了达到液压系统安全和可靠工作的目的，要求正确装配管接头和卡套，并且要求液压系统的管道正确定位。
 另外，我们也必须指出，对于某些名义压力规格来说，HANSA-FLEX公司的管接头的压力实际上已经超过了DIN EN 8434-1  
标准要求的压力等级。总之，本书提及的最大压力只针对管接头本身，实际最大工作压力还须注意钢管的壁厚和质量。
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3. 油口螺纹及密封形式
HANSA-FLEX公司管接头可以有各种标准螺纹，从而适用于各种不同的用途。
a）公制螺栓端部和端口的螺纹符合DIN3852标准第1部分的形式B和DIN3852第11部分的形式E，而其端口螺纹则符合上述标

准的形式X。

系列 钢管外经O.D. M1/M2 M3 D1 D2 T1 T2 T3
LL 4 M8x1 M8x1 12 - 1 8 13.5
LL 6 M10x1 M10x1 14 13.9 1 8 13.5
LL 8 M10x1 M10x1 14 13.9 1 8 13.5

L 6 M10x1 M10x1 14 13.9 1 8 13.5
L 8 M12x1.5 M12x1.5 17 16.9 1.5 12 18.5
L 10 M14x1.5 M14x1.5 19 18.9 1.5 14 18.5
L 12 M16x1.5 M16x1.5 21 21.9 1.5 12 18.5
L 15 M18x1.5 M18x1.5 23 23.9 2 12 18.5
L 18 M22x1.5 M22x1.5 27 26.9 2.5 14 20.5
L 22 M26x1.5 M26x1.5 31 31.9 2.5 16 22.5
L 28 M33x2 M33x2 39 39.9 2.5 18 26
L 35 M42x2 M42x2 49 49.9 2.5 20 28
L 42 M48x2 M48x2 55 54.9 2.5 22 30

S 6 M12x1.5 M12x1.5 17 16.9 1.5 12 18.5
S 8 M14x1.5 M14x1.5 19 18.9 1.5 12 18.5
S 10 M16x1.5 M16x1.5 21 21.9 1.5 12 18.5
S 12 M18x1.5 M18x1.5 23 23.9 2 12 18.5
S 14 M20x1.5 M20x1.5 25 25.9 2 14 20.5
S 16 M22x1.5 M22x1.5 27 26.9 2.5 14 20.5
S 20 M27x2 M27x2 32 31.9 2.5 16 24
S 25 M33x2 M33x2 39 39.9 2.5 18 26
S 30 M42x2 M42x2 49 49.9 2.5 20 28
S 38 M48x2 M48x2 55 54.9 2.5 22 30

形式B
硬密封结构

形式E
带弹性体密封结构

DIN3852-1
IS01179-3

DIN3852-11
IS09974-2

DIN3852-1/ ISO9974-1

与A，B和E型端部适配的螺纹孔形式X
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 b）英制标准管螺纹螺栓端部和端口的螺纹符合DIN3852标准第2部分的形式B和DIN3852第11部分的形式E，而其端口螺  

纹则符合上述标准的形式X。

系列 钢管外经O.D. G1/G2 G3 D1 D2 T1 T2 T3
LL 4 G1/8"A G1/8" 14 13.9 1 8 13
LL 6 G1/8"A G1/8" 14 13.9 1 8 13
LL 8 G1/8"A G1/8" 14 13.9 1 8 13

L 6 G1/8"A G1/8" 14 13.9 1 8 13
L 8 G1/4"A G1/4" 18 18.9 1.5 12 18.5
L 10 G1/4"A G1/4" 18 18.9 1.5 12 18.5
L 12 G3/8"A G3/8" 22 21.9 2 12 18.5
L 15 G1/2"A G1/2" 26 26.9 2.5 14 22
L 18 G1/2"A G1/2" 26 26.9 2.5 14 22
L 22 G3/4"A G3/4" 32 31.9 2.5 16 24
L 28 G1"A G1" 39 39.9 2.5 18 27
L 35 G1.1/4"A G1.1/4" 49 49.9 2.5 20 29
L 42 G1.1/2"A G1.1/2" 55 54.9 2.5 22 31

S 6 G1/4"A G1/4" 18 18.9 1.5 12 18.5
S 8 G1/4"A G1/4" 18 18.9 1.5 12 18.5
S 10 G3/8"A G3/8" 22 21.9 2 12 18.5
S 12 G3/8"A G3/8" 22 21.9 2 12 18.5
S 14 G1/2"A G1/2" 26 26.9 2.5 14 22
S 16 G1/2"A G1/2" 26 26.9 2.5 14 22
S 20 G3/4"A G3/4" 32 31.9 2.5 16 24
S 25 G1"A G1" 39 39.9 2.5 18 27
S 30 G1.1/4"A G1.1/4" 49 49.9 2.5 20 29
S 38 G1.1/2"A G1.1/2" 55 54.9 2.5 22 31

形式B
硬密封结构

形式E
带弹性体密封结构

DIN3852-2
IS01179-4

DIN3852-11
IS01179-2

  

90度 

DIN3852-2 / IS09974-1
与A，B和E型适配的螺纹孔形式X 
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c）美国圆柱螺纹的螺栓端部和端口螺纹符合ISO 11926 - 2 / 3标准

系列 钢管外径O.D. G1/G2 D2 D3 D4 T1 T2 T3 T4 α O-Ring

L 6, 8, 10 7/16“-20 UNF 16 12.4 21 1.6 2.4 11.5 14 12° 8.92 x 1.83

L 8 1/2“-20 UNF 17 14 23 1.6 2.4 11.5 14 12° 10.52 x 1.83

L 6, 10, 12 9/16“-18 UNF 17.6 15.6 25 1.6 2.5 12.7 15.5 12° 11.89 x 1.98

L 12, 15, 18 3/4“-16 UNF 22.3 20.6 30 2.4 2.5 14.3 17.5 15° 16.36 x 2.2

L 12, 18, 22 7/8“-14 UNF 25.5 23.9 34 2.4 2.5 16.7 20 15° 19.18 x 2.46

L 22, 28 1“1/16-12 UN 31.9 29.2 41 2.4 3.3 19 23 15° 23.47 x 2.95

L 22, 28, 35 1“5/16-12 UN 38.2 35.5 49 3.2 3.3 19 23 15° 29.74 x 2.95

L 35, 42 1“5/8-12 UN 48 43.5 58 3.2 3.3 19 23 15° 37.47 x 3

L 42 1“7/8-12 UN 55 49.8 65 3.2 3.3 19 23 15° 43.69 x 3

S 6, 8 7/16“-20 UNF 16 12.4 21 1.6 2.4 11.5 14 15° 8.92 x 1.83

S 6 1/2“-20 UNF 17 14 23 1.6 2.4 11.5 14 15° 10.52 x 1.83

S 10, 12 9/16“-18 UNF 17.6 15.6 25 1.6 2.5 12.7 15.5 15° 11.89 x 1.98

S 12, 14 3/4“-16 UNF 22.3 20.6 30 2.4 2.5 14.3 17.5 15° 16.36 x 2.2
S 16, 20 3/4“-16 UNF 22.3 20.6 30 2.4 2.5 14.3 17.5 15° 16.36 x 2.2
S 16, 20 7/8“-14 UNF 25.5 23.9 34 2.4 2.5 16.7 20 15° 19.18 x 2.46
S 20, 25 1“1/16-12 UN 31.9 29.2 41 2.4 3.3 19 23 15° 23.47 x 2.95
S 25, 30 1“5/16-12 UN 38.2 35.5 49 3.2 3.3 19 23 15° 29.74 x 2.95
S 30, 38 1“5/8-12 UN 48 43.5 58 3.2 3.3 19 23 15° 37.47 x 3
S 38 1“7/8-12 UN 55 49.8 65 3.2 3.3 19 23 15° 43.69 x 3

UN/UNF-2A O型密封圈

ISO 11926-2.3.
UN/UNF-2B O形圈密封

ISO 11926-1



10

d) 美国标准锥管螺纹的端部和端口螺纹符合ANSI/ASME B1.20.1-1983标准

系列 钢管外经O.D. G1/G2 T1 T2 公称通径DN
L 6 1/8"-27 NPT 6.9 11.6 04
L 8 1/4"-18 NPT 10 16.4 06
L 10 1/4"-18 NPT 10 16.4 08
L 12 3/8"-18 NPT 10.3 17.4 10
L 15 1/2"-14 NPT 13.6 22.6 13
L 18 1/2"-14 NPT 13.6 22.6 16
L 22 3/4"-14 NPT 14.1 23.1 20
L 28 1"-11.5 NPT 16.8 27.8 25
L 35 1.1/4"-11.5 NPT 17.3 28.3 32
L 42 1.1/2"-11.5 NPT 17.3 28.3 40

S 6 1/4"-18 NPT 10 16.4 03
S 8 1/4"-18 NPT 10 16.4 04
S 10 3/8"-18 NPT 10.3 17.4 06
S 12 3/8"-18 NPT 10.3 17.4 08
S 14 1/2"-14 NPT 13.6 22.6 10
S 16 1/2"-14 NPT 13.6 22.6 13
S 20 3/4"-14 NPT 14.1 23.1 16
S 25 1"-11.5 NPT 16.8 27.8 20
S 30 1.1/4"-11.5 NPT 17.3 28.3 25
S 38 1.1/2"-11.5 NPT 17.3 28.3 32

Ansi/ASME B1.20.1-1983
NPT端螺纹

Ansi/ASME B1.20.1-1983
NPT螺纹孔







13

－ 用手旋紧螺母，直至感觉到装配力突然升高为止。

－ 管端口必须紧紧压靠在装配模具内，否则卡套就不能对管子进行正确的切削。   
－ 再使用扳手把螺母旋转1 1/2转。在旋紧时，管子不可转动。

 
－ 松开旋转螺母，检查在卡套刃口前被切割的钢管材料可见隆起的位置，若隆起量不足，需加大力矩继续拧紧，并再次检查。

－ 在任何情况下卡套只能转动，不可轴向移动。

7.2.2 在管接头本体上直接安装
－ 对管接头本体的螺纹和锥体进行润滑。

－ 在管子上装配旋转螺母和卡套，注意卡套必须以正确的方向套入，确保卡套的刃边朝向管子安装端部。

－ 用手旋紧旋转螺母，直至拧不动为止。

－管子端口必须紧紧压靠在接头本体内部的止档上。否则卡套就不能对管子进行正确的切削。

－ 使用扳手继续旋紧螺母1 1/2转，同时用另一扳手夹持住管接头本体。

－ 松开旋转螺母，检查在卡套刃口前被切割的钢管材料可见隆起的位置，若隆起量不足，需加大力矩继续拧紧，并再次检查。

－ 在任何情况下卡套只能转动，不可轴向移动。

7.3 最终安装
 将已预装卡套的管端插入接头体内，紧紧顶住后用手拧紧螺母，然后使用开口扳手拧紧，至明显感觉阻力激增为止，再

继续拧紧1/4圈。

材料的隆起

装配检查

材料的隆起

装配检查
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8. 37°扩口管接头的装配
扩口管接头的装配有二种形式：

1）使用一个24°的锥体，一个衬套，一个端口为W型的标准管接头（分别按照DIN2353和 DIN3861标准）。

－ 使用一把合适的锯子在管子上切割出90°角度。注意不要使用管子切割机进行切割，因为切割机会在管子的端部产生不良

的密封表面。

－ 小心地去除端口的毛刺。不能在管子的端口形成“尖锐”刃口。

－ 清洁管子的端口，去除会影响管接头的密封功能的固体粒子，例如金属碎片，污物。

－ 在管子上安装螺母和扩口衬套。注意，扩口衬套必须以正确的方向安装。

－ 使用扩口机，或者其他合适的机器对管子端口进行扩口。

    管子的扩口端口必须和管子保持同心度，端口应该保持清洁，表面光滑，以便取得最佳的密封效果。

－ 然后将24°锥体按图示方向使管接头本体和扩口端连接，用手旋紧螺母，直至感觉到装配力突然激增为止。

－ 最后装配时，使用扳手把螺母旋紧1/4圈到1/2圈。

－ 重复安装须用与第一次安装时相同的力量。

2）使用SAE J514和 ISO 8434-2标准的扩口管接头。

这些管接头是由管接头本体、扩口衬套和旋紧螺母组成，扩口管子被夹紧在管接头本体和扩口衬套之间，通过旋紧螺母

使管子和管接头连接在一起。

按照上述的要求，切割下管子，并且对管子的端口进行机加工。在进行装配时，用手旋紧螺母，直至感觉到装配力突然

激增为止，然后使用扳手将螺母再旋紧1/4至1/2圈，在此过程中应用另一扳手夹持住管接头本体。

重复安装时应用与第一次安装时相同的力量拧紧螺母。

9. 焊接管接头的装配
－ 以90°的切割角度切割管子，去除毛刺，根据DIN2559的要求打好焊接坡口。

－ 在焊接管接头上安装螺母。

－ 焊接管子和管接头。必须特别注意，在焊接前取出“O”形密封圈，并且清洁焊接处，必要时打磨焊接后应该去除可能留存的焊珠。

－ 在管接头完全冷却后，安装“O”形密封圈。注意，千万不能扭曲“O”形密封圈。

－ 为了便于安装，可以适当润滑管接头。

－ 用手旋紧螺母，直至感觉到装配力突然激增为止。

－ 再次把旋转螺母再旋紧1/4转。已带有焊接头的管子要平直地插入接头本体，勿弯扭以免产生应力。
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10. 螺纹表格
10.1 公制螺纹表格

公制螺纹
软管尺寸

外径 内径
管子外径

DN 英寸 规格
DIN 7631

60°
L系列

24°
S系列

24°
法标

24° (mm)
法标
24°

M12-1 12.00 11.00 6
M12-1.5 5 1/8 2 12.00 10.50 4 6
M14-1.5 5+6 1/8+1/4 2+4 14.00 12.50 6 8 6 8
M16-1.5 6 1/4 4 16.00 14.50 8
M16-1.5 8 5/16 5 16.00 14.50 8 10 10
M18-1.5 6 1/4 4 18.00 16.50 10
M18-1.5 10 3/8 6 18.00 16.50 10 12 12
M20-1.5 8 5/16 5 20.00 18.50 12 14 13.25
M22-1.5 10 3/8 6 22.00 20.50 14
M22-1.5 12 1/2 8 22.00 22.50 12 15 15
M24-1.5 12 1/2 8 24.00 22.50 16 16 16.75
M26-1.5 16 5/8 10 26.00 24.50 16 18
M27-1.5 16 5/8 10 27.00 25.50 18
M30-1.5 20 3/4 12 30.00 28.50 20 22 21.25
M30-2 16 5/8 10 30.00 27.90 20
M30-2 20 3/4 12 30.00 27.90 22

M33-1.5 20 3/4 12 33.00 31.50 25
M36-1.5 25 1 16 36.00 34.50 28 26.75
M36-2 20 3/4 12 36.00 33.90 25
M36-2 25 1 16 36.00 33.90 28

M38-1.5 25 1 16 38.00 36.50 25
M39-1.5 25 1 16 39.00 37.50 30
M42-1.5 25 1 16 42.00 40.50 32
M42-2 25 1 16 42.00 39.90 30

M45-1.5 32 11/4 20 45.00 43.00 32 35
M45-2 32 11/4 20 45.00 42.90 35

M48-1.5 32 11/4 20 48.00 46.50 38 M52-1.5
M52-1.5 40 11/2 24 52.00 50.50 40
M52-2 32 11/4 20 52.00 49.90 38
M52-2 40 11/2 24 52.00 49.90 42
M54-2 40 11/2 24 54.00 51.90 45
M58-2 40 11/2 24 58.00 55.90 48.25
M65-2 50 2 32 65.00 62.90 50
M78-2 60 78.00 75.90 60
M90-2 70 90.00 87.90 70
M110-2 80 110.00 97.90 80
M110-2 90 110.00 107.90 90
M120-2 100 4 64 120.00 117.90 100
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10.2 英国标准管螺纹的螺纹表格

BSP螺纹 螺纹数 /英寸
软管尺寸

 外径  内径DN 英寸 规格

G 1/8" 28 5 1/8 2 9.73 8.60
G 1/4" 19 6 1/4 4 13.16 11.50
G 3/8" 19 10 3/8 6 16.66 14.90
G 1/2" 14 12 1/2 8 20.96 18.60
G 5/8" 14 16 5/8 10 22.91 20.60
G 3/4" 14 20 3/4 12 26.44 24.10
G 1"  11 25 1 16 33.25 30.30

G 1.1/4" 11 32 11/4 20 41.91 38.90
G 1.1/2" 11 40 11/2 24 47.80 44.90

G 2" 11 50 2 32 59.62 56.70

10.3 美国标准锥管螺纹的螺纹表格

NPT螺纹 软管尺寸  外径  内径DN 英寸   规格
1/8"-27 5 1/8 2 9.70 8.60
1/4"-18 6 1/4 4 13.10 11.30
3/8"-18 10 3/8 6 16.30 15.10
1/2"-14 12 1/2 8 20.20 18.60
3/4"-14 20 3/4 12 25.50 24.10
1"-11.5 25 1 16 32.20 30.20

1.1/4"-11.5 32 11/4 20 41.00 38.90
1.1/2"-11.5 40 11/2 24 47.00 44.90

2"-11.5 50 2 32 58.90 56.70

10.4 统一标准螺纹表格

UN螺纹 软管尺寸
外径 内径

适用
标准

UN螺纹 软管尺寸
外径 内径

适用
标准DN 英寸 规格 DN 英寸 规格

5/16-24 UN 5 1/8 2 7.94 7.15 JIC 1 3/16-12 UN 20 3/4 14+12 30.10 27.50 JIC+ORS
3/8-24 UNF 5 3/16 3 9.52 8.60 JIC 1 5/16-12 UN 25 1 16 33.30 31.30 JIC
7/16-20 UNF 6 1/4 4 11.07 10.00 JIC+SAE 1 5/16-14 UNS 25 1 16 33.30 31.60 PTT
1/2-20 UNF 8 5/16 5 12.70 11.60 JIC+SAE 1 7/16-12 25 1 16 36.40 33.80 ORS

9/16-18 UNF 10 3/8 6+4 14.25 13.00 JIC+ORS 1 5/8-12 UN 32 11/4 20 41.22 39.20 JIC
5/8-18 UNF 10 3/8 6 15.85 14.70 SAE 1 5/8-14 UNS 32 11/4 20 41.22 39.50 PTT
11/16-16 UN 10 3/8 6 17.40 15.40 ORS 1 11/16-12 UN 32 11/4 20 42.80 40.20 ORS
3/4-16 UNF 12 1/2 8 19.00 17.60 JIC+SAE 1 7/8-12 UN 40 11/2 24 47.57 45.60 JIC
13/16-16 UN 12 1/2 8 20.50 18.60 ORS 1 7/8-14 UNS 40 11/2 24 47.57 45.90 PTT
7/8-14 UNF 16 5/8 10 22.17 20.50 JIC+SAE 2-14 UN 40 11/2 24 50.70 48.10 ORS
1-14 UNS 16 5/8 10 25.30 23.10 ORS 2 1/2-12 UN 50 2 32 63.45 61.50 JIC+PTT

1 1/16-12 UN 20 3/4 12 26.95 25.00 JIC 3-12 UN 60 2 1/2 40 76.20 74.30 JIC
1 1/16-14 UNS 20 3/4 12 26.95 25.30 SAE 3 1/2-12 UN 80 3 48 88.90 87.00 JIC
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11. 如何订购接头 (型号说明 )：

 X   V  R   NW13   HL   ED   VA

仅供应接头体，不含螺母及卡
套，不含X的型号则供应带螺
母及卡套的全套接头

注2）。

材料/表面处理
VA	 316不锈钢
VA1	 304不锈钢
 -	 碳钢

压力等级系列
LL	 特轻系列
HL	 轻系列
HS	 重系列

油口螺纹类型和密封形式：

① M...       公制圆柱直螺纹，唇边密封 ③ MO... 公制圆柱直螺纹，O型圈密封

② M... ED 公制圆柱直螺纹，ED圈密封 ④ MK... 公制锥螺纹，螺纹密封

① R...       英制直螺纹，唇边密封 ③ RO... 英制直螺纹，O型圈密封

② R... ED 英制直螺纹，ED圈密封 ④ RK... 英制锥螺纹，螺纹密封

U...       美制直螺纹(UNF)，O型圈密封

N...       美制锥螺纹(NPT)，螺纹密封

公称通径注1）(名义规格)

接头型式：

V	 直通接头
W	 直角接头
T	 三通接头
K	 四通接头

订货示例：

订货号 描述

XV M NW 13 HL 16 ED 端直通接头体(不含螺母及卡套)，15mm钢管外径，油口端公制圆柱管螺纹M16x1.5，
ED圈密封，碳钢。

AOVR NW 10 S ED VA1 端直通接插件(活动螺母端)，可与14S卡套的管端相连，BSP标准外螺纹，ED圈密封，
304不锈钢

HVM NW 32 HS ED VA 单向阀(含螺母及卡套)液流方向油口至钢管，38mm钢管外径，油口端公制圆柱管螺
纹，ED圈密封，316不锈钢，开启压力1bar

注1)：名义规格所对应的实际管径详见各型号列表所示；

注2)：部分旋转管接头的供货形式例外，烦请参考各页图示和说明。



普通卡套 SRD

Ød2  
(mm) (mm)

L1订货号 结构系列 (mm)
管外径Ø

系列： LL=特轻系列 L=轻系列 S=重系列

SRD 04 LL
SRD 05 LL
SRD 06 LL
SRD 08 LL
SRD 10 LL
SRD 12 LL
SRD 16 LL
SRD 06
SRD 08
SRD 10
SRD 12
SRD 14
SRD 15
SRD 16
SRD 18
SRD 20
SRD 22
SRD 25
SRD 28
SRD 30
SRD 35
SRD 38
SRD 42
SRD 65

LL
LL
LL
LL
LL
LL
LL

L / S
L / S

L / S
S
L
S
L
S
L
S

S

S

L

L

L
L

L / S

4
5
6
8

10
12
16
6
8

12
14
15
16
18
20
22
25

30

38

28

35

65
42

10

4
5
6
8

10
12
16
6
8

12
14
15
16
18
20
22
25

30

38

28

35

65
42

10

6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.5
9.0
9.5
9.5

10.0
10.5
10.0
10.5
10.0
12.5
11.5
12.5

13.5

13.5

11.5

13.5

21.2
13.5

10.0

SRDO V带弹性密封体的卡套

(mm)
L1订货号 结构系列 (mm)

管外径Ø

系列： LL=特轻系列 L=轻系列 S=重系列

OR

SRDO 06 V
SRDO 08 V
SRDO 10 V
SRDO 12 V
SRDO 14 V
SRDO 15 V
SRDO 16 V
SRDO 18 V
SRDO 20 V
SRDO 22 V
SRDO 25 V
SRDO 28 V
SRDO 30 V
SRDO 35 V
SRDO 38 V
SRDO 42 V

L / S
L / S
L / S
L / S

S
L
S
L
S
L
S
L
S
L
S
L

Ød2  
(mm)

6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
25
28
30
35
38
42

6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
25
28
30
35
38
42

8.8
8.8
9.8
9.8

10.2
10.2
10.2
10.2
12.5
11.5
12.5
11.5
13.5
13.5
13.5
13.5

6 x 1
8 x 1

10 x 1
12 x 1
14 x 1
15 x 1
16 x 1
18 x 1
20 x 1
22 x 1
25 x 1
28 x 1
30 x 1
35 x 1
38 x 1
42 x 1
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